Teknisk Sammenlikning: Hydrostatisk Test vs. FAT Test

pa Pumper

En detaljert analyse av mekanisk integritet versus hydraulisk ytelsesdokumentasjon

I 1. Driftsstatus og Testbetingelser

Den mest fundamentale forskjellen ligger i pumpens tilstand under utfgrelsen. En hydrostatisk test er
rent statisk. Pumpen holdes fullstendig i ro, alle apninger blendes av, og huset settes under et hgyt,
eksternt generert trykk. Malet er utelukkende & teste materialets mekaniske holdbarhet.

En FAT-test (Factory Acceptance Test) er derimot en dynamisk funksjonstest. Pumpen monteres i en
lukket rgrslgyfe og kjgres pa sitt nominelle driftsturtall. Her er det vaeskens dynamikk, stremning og
pumpens evne til & omsette tilfgrt energi til hydraulisk trykk og mengde som analyseres.

I 2. Detekterbare Defekter og Avvik
Testene er designet for & fange opp to helt forskjellige kategorier av feil eller mangler ved produksjonen:

« Hydrostatisk test avdekker: Stapefeil (porgsitet i metallet), usynlige harfint sprekker i godset,
mangelfulle eller svake sveiseskjgter, samt svikt i statiske tetninger, flenser og pakningsflater.

» FAT-test avdekker: Feil dimensjonering eller feil maskinering av Igpehjulet (impelleren), manglende
evne til & mgte garantert pumpekurve, hydraulisk ubalanse, unormale mekaniske vibrasjoner,
feiljustert oppretting, og lagersvikt pa grunn av friksjon eller varmegang under belastning.

I 3. Malemetoder, Instrumentering og Datafangst

Kompleksiteten i instrumenteringen skiller ogsa testene vesentlig. Under den hydrostatiske testen
overvakes kun et kalibrert manometer for & registrere eventuelle trykkfall, kombinert med en manuell
visuell sjekk etter lekkasjer. FAT-testen krever derimot en hgyteknologisk testbenk med sensorer for
vaeskestrgm (flow), differansetrykk over pumpen, omdreiningstall, akseleffekt, samt vibrasjonssensorer
og temperaturfglere pa lagerbukkene.

I 4. Tabellarisk Sammenlikning

Sammenlikning Hydrostatisk Test (Trykktest) FAT-Test (Fabrikk- | Ytelsestest)

Hovedformal

Norditec.no | Teknisk Sammenlikning 1



Sammenlikning Hydrostatisk Test (Trykktest) FAT-Test (Fabrikk- / Ytelsestest)

Pumpens Tilstand

Testmedium

Testtrykk

Maleomfang

Varighet

Sluttprodukt

Bekrefte mekanisk styrke og garantere
en 100 % lekkasjefri barriere mot
omgivelsene.

Statisk (Pumpen er slatt av og star helt
stille).

Innestengt, stillestdende vann (ofte
tilsatt rustbeskyttelse).

Fastsatt til **1,5 x MAWP** (Maksimalt
tillatt arbeidstrykk for pumpehuset).

Ett stabilt trykkniva overvakes linezert
over tid.

Normalt **10 til 30 minutter** med
konstant holdetrykk.

Mekanisk testsertifikat med konklusjon
"Bestatt / Ikke bestatt".
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Verifisere at pumpens hydrauliske
egenskaper og virkningsgrad mgter
kontraktskravene.

Dynamisk (Pumpen roterer under full
belastning i testslayfe).

Sirkulerende vann i kontinuerlig
bevegelse gjennom et rgrarrangement.

Varierer dynamisk i trad med
strupingsgraden pa utlapsventilen
under kjgring.

Minst **5 til 7 unike driftspunkter**
loggfares for & generere en fullstendig
kurve.

**Flere timer** for & sikre stabil
driftstemperatur og fullstendig
dataregistrering.

En offisiell, sertifisert **ytelseskurve /
pumpekurve** med tilhgrende
maledata.
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